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AND DESIGN

5-osiowe centrum obrdbcze CNC z mobilng kabina, zaprojektowane z my$la o frezowaniu,
otworowaniu, gwintowaniu i cieciu profili o0 duzych wymiarach, wykonanych z aluminium, PCV,
lekkich stopow i stali. Wyszukany i innowacyjny design sprawia, ze SATELLITE XTE to wyjatkowa
i rozpoznawalna maszyna: linia, szczegéty i materiaty maja na celu zagwarantowac najlepsze
osiagi, réwnoczesnie duzo uwagi poswigcajac funkcjonalnosci, bezpieczerstwu i ergonomii.
Ruchoma czg$¢ maszyny skfada si¢ z kabiny wyposazonej w precyzyjny naped zgbatkowy.
Wysokiej mocy elektrowrzeciono (15kW na S1) z uchwytem narzedziowym HSK_63F pozwala
nawet na bardzo wymagajace obrébki, aby wykonac je ze znakomitg predkoscia i precyzja.
Fundamentalnie kabina gwarantuje bezpieczenstwo, dzieki mozliwosci jej catkowitego otwarcia,
duzg widocznos¢ oraz tatwe wykonywanie czynnosci zwigzanych z konserwacja i czyszczeniem.
Wnetrze kabiny gwarantuje bezproblemowe odprowadzenie widrdw w kierunku zbiornika
usytuowanego u podstawy maszyny. 24-pozycyjny magazyn narzedzowy zainstalowany w
mobilnej kabinie wyposazono w ramie wymiany narzedzia, ktdre znacznie skraca czas wymiany
narzedzia. Tarcza o Srednicy 500 mm przechowywane jest w oddzielnym magazynie. Centrum
SATELLITE XTE posiada nowe zaciski z napedem (w trybie podwdjnym), ktére ustawiajg sie
niezaleznie od siebie, w czasie gdy wrzeciono realizuje obrobke w przeciwlegtej strefie roboczej.
Solidne mocowania o niewielkich wymiarach mozna fatwo konfigurowac¢ bez koniecznosci uzycia
narzedzi do regulacji geometrycznych. Nowe zderzaki referencyjne umozliwiaja pokrycie catego
pola roboczego i zwalniajg je w przypadku obrobki realizowanej na ptaszczyznie czotowej profilu.
Wszystkie osie CNC sa bezwzgledne i nie wymagaja zerowania w chwili uruchamiania maszyny.
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SAFETY AND
PERFORMANCES

= [lektrowrzeciono

Elektrowrzeciono o wysokiej mocy (15 kW na S1) z uchwytem narzedziowym HSK-63F i chtodzeniem
wod3 (przy pomocy jednostki chtodzacej), szybko i precyzyjnie umozliwia wykonywanie nawet najbardziej
wymagajacych obrobek, typowych dla branzy przemystowej. Elektrowrzeciono wyposazone jest w enkoder
do gwintowania na sztywno. Rlektrowrzeciona porusza sie wzdtuz osi B od 0° do 90°, podczas gdy osi

™ ¢ umozliwia ruch pod od 0° do 360°. Dzieki temu mozliwa jest obrébka profilu na 5 powierzchniach, bez
koniecznosci zmiany jego pozycji.

Wymiary mm A ] X1 Y1 Z1 X2 Y2 z2
Pojedynczy 7800 73 145 7800 1000 400 7300 450 400
Podwaéjny 7800 73 145 3465 1000 400 3215 450 400
Pojedynczy 10500 73 145 10500 1000 400 10000 450 400
Podwaéjny 10500 73 145 4815 1000 400 4565 450 400
Pojedynczy 15500 73 145 15500 1000 400 15000 450 400
Podwaéjny 15500 73 145 7315 1000 400 ) 450 400
@ 500 modut ciecia 350 360 350 360 360

Maksymalny przekréj obrabialny za pomoca

jednostki katowej na powierzchni dolnej 350 330 350 330










ALL
INSIDE

™ Magazyn narzedziowy

24-pozycyjny magazyn narzedziowy zostat zainstalowany w tylnej czesci kabiny. W
dedykowanej strefie gwarantuje maksymalna ochrone przed wiérami poprodukcyjnymi.
m Obrotowy magazyn to synonim maksymalnej niezawodnosci, niskiego poziomu hatasu i
= Optymalizacji cyklu zmiany narzedzia, mozliwy dzigki systemowi z ramieniem wymiany
narzedzia. Tarcza o Srednicy maksymalnej 500 mm przechowywane jest w osobnym
magazynie, z dala od pozostatych narzedzi.




AND COLOURS



Szklana ostona

Nowa kabina z miejscowym zabezpieczeniem taczy w sobie maksymalng funkcjonalnosc, dostep,
wyciszenie i jasnos¢. Spetnia wszelkie wymogi bezpieczenstwa i ergonomii. Duze szyby umozliwiajg
operatorowi kontrole przebiegu obrébki, a mozliwos¢ catkowitego otwarcia kabiny na dwie czesci utatwia
dostep podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacja i czyszczeniem. Wnetrze kabiny
zostato zaprojektowane tak, by strefa pracy zostata catkowicie odseparowana od pozostatych sekcji
magazynu narzedziowego oraz wyposazenia kabiny, gwarantujac jednoczesnie swobodne odprowadzanie
wiorow poprodukcyjnych w kierunku tasmociagu i, opcjonalnie, odcigg oparow.



CUT
WHAT YOU WANT

= Ciecie i separowanie

Dostepna w opcji funkcja cigcia i separowania pozwala na wyciecie

z pojedynczej profilu kilku oddzielonych profili, unikajac jednoczesnie
dodatkowej obrdbki poszczegdlnych elementéw. Szerokie mozliwosci cigcia
tarczg pozwalaja na przecinanie i oddzielanie profili o duzych wymiarach.
Maszyna wyposazona jest w drukarke etykiet, optymalizujaca zarzadzanie
profilami w kolejnych fazach produkcji.




FAST

CLAMP

Mocowania z napedem

Zespot zaciskow jest w stanie zagwarantowac prawidtowe, bezpieczne oraz szybkie blokowanie profili o
duzych wymiarach i nie wymaga uzycia narzedzi do regulacji geometrycznych. Kazde mocowanie przesuwa
sie po prostych prowadnicach zainstalowanych na maszynie. Posczegolne zaciski z wtasnym serwonapedem
ustawiaja sig niezaleznie w polu roboczym. W trybie wahadtowym dynamicznym, modut CNC réwnoczes$nie
steruje ruchem zaciskow oraz ruchem kabiny w dwdch osobnych polach roboczych w tym samym czasie,
zwigkszajac wydajnos¢ maszyny. Zastosowanie osi absolutnych umozliwia skrécenie czasu inicjalizacji przy
kazdym ponownym uruchamianiu maszyny.



ZAKRESY OSI

08 X (wzdtuzny)

0S Y (poprzeczny)

0S Z (pionowa)

0S B (obr6t w osi poziomej elektrowrzeciona)
08 C (obrét w osi pionowej elektrowrzeciona)

PREDKOSC POZYCJONOWANIA

0S X (m/min.)

0S Y (m/min.)

0S Z (m/min.)

0$ B (°/min.)

0$ C (°/min.)

ELEKTROWRZECIONO

Moc maksymalna na S1

Predko$¢ maksymalna

Maksymalny moment obrotowy

Uchwyt narzedziowy

Enkoder na elektrowrzecionie do gwintowania sztywnego

Chtodzenie woda z jednostka chtodzaca

JEDNOSTKA ROBOCZA

Struktura z kabing

Elektrowrzeciono pilotowane na 5 osiach z mozliwoscia réwnoczesnej interpolaciji

System chfodzenia narzedzia olejem z minimalnym rozproszeniem pod ciSnieniem

Scentralizowane smarowanie fozysk i Srub napedowych

Tasmocigg usuwajaca wiéry z metalowymi ogniwami i wyjsciem po prawej stronie

AUTOMATYCZNY MAGAZYN NARZEDZIOWY W KABINIE

24-pozycyjny magazyn narzedziowy z szybka wymiang narzedzia i ramieniem wymiany

Magazyn tarczy

Maksymalna Srednica tarczy

Maksymalne wymiary narzgdzi, ktére mozna umiesci¢ w standardowym magazynie

FUNKCJE

Tryb wahadtowy statyczny

Tryb wahadtowy dynamiczny (w zaleznosci od modelu)

Obrébka ponadwymiarowa, maksymalnie do podwdjnej dtugosci nominalnej w osi X

Elektroniczny system pomiarowy

Rownolegta obrébka dwach profili

Obrébka wahadtowa wieloelementowa

Ciecie sztangi i separacja

Obrdbka z systemem autofeed (frezowanie i separacja, w cyklu automatycznym)

POWIERZCHNIE, KTORE MOZNA PODDAC OBROBCE

Przy pomocy narzedzia bezposredniego (powierzchnia gorna, powierzchnie boczne i czotowe)

Przy pomocy tarczy o srednicy 500 mm (powierzchnia gérna, powierzchnie boczne i czotowe)

FUNKCJA GWINTOWANIA

Gwintowanie na sztywno

POZYCJONOWANIE PROFILU

Zderzaki odniesienia elementu

Centralne zderzaki odniesienia elementu

BLOKOWANIE ELEMENTU

Standardowa liczba zaciskow pneumatycznych

Maksymalna liczba zaciskow pneumatycznych

Maksymalna liczba zaciskow w strefie

Maksymalne wymiary elementu blokowanego przez standardowy zacisk w 0si Y

Automatyczne pozycjonowanie zaciskow przez o$ X

Zaciski niezalezne ze scentralizowanym napedem

Podwdjny docisk poziomy na zaciskach pneumatycznych

Docisk pionowy na zaciskach

Podwajny docisk na zaciskach pneumatycznych

Maksymalne wymiary elementu blokowanego przez zacisk z dociskiem pionowym w osi Z

® zawarte o opcjonalnie - niedostepne

jednostka miary




SATELLITE XTE

7800
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