£ |emmegi KARTA TECHNICZNA

06/02/2024

Elektroniczna pita dwugtowicowa z automatycznym przesuwem ruchomej gtowicy tnacej napedzanej silnikiem bezszczotkowym z systemem
sterowania numerycznego. Pneumatyczne sterowanie ustawieniem kgtowym w trzech statych pozycjach 90°, 45° i 22°30' (zewnetrzne) lub z
mechanicznym systemem recznej regulacji katéw posrednich.

Hydropneumatyczny posuw tarczy.

Classic E

Pity dwugtowicowe
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Przechylanie ruchomych
gtowic

Obrét gtowic wokét osi poziomej
odbywa sie za pomocg sitownikéw
pneumatycznych, a mozliwe do
uzyskania katy wynosza od 90° do 22°
30' na zewnatrz; katy posrednie
uzyskuje sie za pomoca specjalnych
recznie regulowanych ogranicznikdow.
Jednostki mobilne s3 wyposazone w
zintegrowane pneumatyczne
opuszczane zabezpieczenia obszaru
obrébki.

Sterowanie

Panel sterowania, zainstalowany na
wsporniku przesuwanym na tozyskach
wzdtuz przedniej strony maszyny,
umozliwia prawidtowe pozycjonowanie
ruchomych gtowic zgodnie z wymaganym
harmonogramem ciecia. Interfejs
wykorzystuje 7-calowy ekran dotykowy
oraz w petni spersonalizowane
oprogramowanie i jest wyposazony w
specjalne funkcje, ktdore sg unikalne dla tej
maszyny. Cykl obrébki moze byé
zoptymalizowany poprzez tworzenie list
ciecia, redukujgc w ten sposdb ilos¢
odpadow i czas cyklu zatadunku i
roztadunku czesci.

Pneumatyczny wspornik
posredni (opcja)

Pneumatyczny wspornik posredni jest
niezwykle przydatny podczas ciecia
lekkich profili o znacznej dtugosci. W
takim przypadku pneumatyczny
wspornik automatycznie zapewni
idealne warunki do podparcia profilu.
To akcesorium jest dostepne dla
wszystkich dtugosci, ale jest
szczegoblnie zalecane w maszynach o
dtugosci ciecia 5 i 6 metréow.
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Dodatkowe imadio do
podtrzymywania profilu
na przenosniku rolkowym
(opcja)

Po kazdym cieciu pozostaty krotki
profil ma tendencje do spadania na
przenosnik rolkowy, ryzykujac
uderzenie o ostrze, gdy faza ciecia
jest nadal w toku. Ruch ten moze
uszkodzi¢ zaréowno sam obrabiany
element, jak i ten, ktdry zostat
witasdnie przeciety. Dodatkowe imadto
zainstalowane na przenosniku
rolkowym zapobiega temu
problemowi, utrzymujac profil
zablokowany przez caty czas trwania
cyklu ciecia.
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Cyfrowy podglad katéw
posrednich (opcja)

W przypadku pneumatycznego
przechylania ruchomych gtowic,
podglad katéw posrednich umozliwia
identyfikacje przechylenia zespotu
tngcego z absolutna precyzja,
zapewniajgc doktadnos¢ cietych profili.
Jest to szczegdlnie przydatne przy
wykonywaniu cieé¢ nieprostopadtych,
umozliwiajgc operatorowi szybkie i
doktadne okreslenie wymaganego
kata.
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CLASSIC E/ PRZECINARKI DWUGLOWICOWE

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Elektroniczne sterowanie osig X L]
Predkos¢ pozycjonowania osi X (m/min) o
Odczyt pozycji ruchomej gtowicy z absolutnym magnetycznym system pomiaru bezposredniego L
Pneumatyczne przechylanie gtowicy L
Przechyt zewnetrzny 45° / 22°30°
Mechaniczna regulacja katéw posrednich L
Hydropneumatyczny posuw ostrza L
Efektywne ciecie, w zaleznosci od modelu (mm) 4.000 / 5.000 /6.000
Standardowe minimalne ciecie z 2 gtowicami pod katem 90° (mm) 310
Minimalne ciecie z oprogramowaniem PLUS z 2 gtowicami pod katem 90° (mm) 200
Minimalne cigcie z posuwem z oprogramowaniem PLUS (mm) (0}
Minimalny odpad preta przy podawaniu z popychaniem (mm) 200
Ostrze z weglika spiekanego 2
Srednica ostrza (mm) 500
Moc silnika ostrza (kW) 2,2
Wysokos$é powierzchni tadunkowej (mm) 1.140
Elektroniczny miernik grubosci profilu o

URZADZENIA BEZPIECZENSTWA | ZABEZPIECZENIA

Pneumatycznie sterowane przednie zabezpieczenie lokalne ®

POZYCJONOWANIE | MOCOWANIE PROFILI

"

Para poziomych i pionowych imadet pneumatycznych z urzagdzeniem "niskiego cisnienia"
Para standardowych przeciwblokéow

Liniat metryczny

cle e e

Pneumatyczny wspornik posredni profilu
Przenosnik rolkowy na ruchomej gtowicy (mm) 2.000

Dodatkowe imadto do podtrzymywania profilu na przenosniku rolkowym o

SMAROWANIE | ODSYSANIE

System smarowania mgtg wodng z emulsjg olejowga lub mgta olejowag o minimalnej dyfuzji (w zaleznosci od wersji)
Wstepne ustawienie automatycznego uruchamiania odsysacza

Szuflady do usuwania widréw i skrawkéw

cClo @& @

System pogtebiania do odprowadzania wiérow
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FUNKCIJE

Wykonywanie pojedynczych ciec¢
Wykonywanie cie¢ pod katem posrednim
Wykonywanie cie¢ cyklicznych z list cie¢

Import list cie¢
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Ciecia specjalne PLUS (ciecia wydtuzone, ciecia krdtkie, ciecia z klinem, ciecia ukosne)

SCHEMAT CIECIA

W zestawie® Dostepne®
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