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Vegamill HB

Centra obrobcze CNC

Centrum tnaco-obrobcze CNC od 8 do 12 osi, przeznaczone do ciecia, wiercenia i frezowania profili wykonanych z
aluminium i lekkich stopow. Vegamill sktada sie z czterech gtéwnych jednostek. Automatyczny magazyn tasmowy dla
profili o dtugosci maks. 7,500 mm. Precyzyjny i szybki system posuwu z chwytakiem do pobierania profili i przenoszenia
ich do obszaru obrobki. Regulacja poziomej i pionowej pozycji chwytaka jest wykonywana recznie; opcjonalnie moze by¢
zautomatyzowana za pomoca elektronicznego systemu pozycjonowania na dwoch sterowanych osiach. Centrum obrébcze
z funkcjami wiercenia i frezowania za pomoca 4-osiowego uktadu CNC oraz jednostka tnaca z tarcza widiowa. Jednostka
tnaca z tarcza 250 i 400 mm wykonuje ciecia pod katem 90°; w wersji z tarcza 600 mm moze wykonywac ciecia o
nachyleniu do 22°30' w prawo i w lewo, z precyzja i wydajnoscia silnika bezszczotkowego na osi obrotowej CNC z
absolutna tasma magnetyczna. Jednostka roztadunkowa moze sktadac sie z przenosnika tasmowego, nadajacego sie do
roztadunku krétkich elementow, takich jak wsporniki i zawiasy, lub alternatywnie ze stotu roztadowczego wyposazonego w
automatyczny wyciagacz oraz automatyczny system przechylania i przesuwania. Zespoty sktadajace sie na VEGAMILL sa
chronione przez ostony w taki sposob, ze nie wymagaja dodatkowego ogrodzenia od przodu maszyny, co zapewnia zwarta

konstrukcje i wszechstronnos¢ tego centrum tnaco-obrobczego.
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System podawania profili

Sterowany numerycznie, wysoce
precyzyjny i szybki system
pozycjonowania profili. System jest
wyposazony w chwytak do mocowania
profili z reczna regulacja pozycji;
opcjonalnie mozliwe jest
automatyczne zarzadzanie pozycja
pozioma i pionowa na dwoch osiach
CNC. Magazyn tasmowy stuzy do
zatadunku profili o dtugosci do 7,5 m.

Jednostka obrébcza

4-osiowa frezarka CNC sktada sie z
elektrowrzeciona o mocy 4 kW na S1,
ktore moze osiggnac predkosc¢ 20 000
obr./min. Ruch elektrowrzeciona
wzdtuz osi A umozliwia wykonanie
obrotu od 0° do 180°, pozwalajac na
obrobke profilu w 3 ptaszczyznach.
Moze byc stosowany w przypadku
profili wykonanych z aluminium, PVC i
lekkich stopow.
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Jednostka tnaca

Jednostka tnaca z wyjsciem poziomym
tarczy jest zoptymalizowana do obstugi
profili o matych przekrojach, do
masowej produkcji matych elementow
wymagajacych jednego lub dwoéch
procesow obrobki, takich jak zawiasy,
wsporniki i taczniki narozne. W zwiazku
z tym posiada minimalng grubosc¢
tarczy w celu zmniejszenia zuzycia
materiatu, od srednicy 250 mm do 400
mm.

Kabina ochronna

Kabina ochronna zostata
zaprojektowana tak, aby zapewnic
najwyzsza funkcjonalnosc, dostep,
izolacje akustyczna i oswietlenie,
spetniajac jednoczesnie wymogi
dotyczace bezpieczenstwa i ergonomii.
Innowacyjna i dopracowana
konstrukcja sprawia, ze maszyna jest
wyjatkowa i niepowtarzalna. Duze
szyby umozliwiaja operatorowi tatwa i
bezpieczna kontrole nad
wykonywanymi pracami obrobczymi.
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System roztadunku
obrobionych elementéw

Vegamill moze by¢ wyposazony w dwa
systemy roztadunku obrobionych
elementow. Pierwszy z nich sktada sie
z przenosnika tasmowego, ktory
odbiera obrobione i wyciete elementy,
umieszczajac je w pojemniku
zbiorczym. Tasma jest tak dobrana,
aby zapewni¢ odbiér matych
elementow typowych dla pracy tej
maszyny. Drugi system posiada stot
roztadowczy z wyciggaczem
wyposazony w chwytak CNC do
roztadunku wiekszych elementéw o
dtugosci do 2500 mm.
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Drukarka etykiet (opcja)

Przemystowa drukarka etykiet
umozliwia identyfikacje kazdego
cietego profilu za pomoca cech
identyfikacyjnych dostepnych na liscie
ciecia. Ponadto drukowanie kodow
kreskowych umozliwia tatwa
identyfikacje samego profilu, co jest
szczegolnie przydatne w kolejnych
etapach obrébki na centrach
obrébczych lub wspomaganych liniach
montazowych.

Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych.
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VEGAMILL HB / CENTRA OBROBCZE CNC

0S U0 (chwytak) (mm) 8,500
0$ X0  (wzdtuzna) (mm) 200
0S YO (poprzeczna) (mm) 1,340
0S$Z0 (pionowa) (mm) 388
OS A0  (obrot elektrowrzeciona) -90° + +90°

PREDKOSC POZYCJONOWANIA

0$ X0 (m/mm) 56
0S YO (m/mm) 22
0$ Z0 (m/mm) 22

JEDNOSTKA ZAL ADOWCZA: POZYCJONOWANIE PROFILU

Podajnik zatadowczy z regulowanym chwytakiem [ ]
Magazyn tadowany tasmowo L ]
Maks. dtugosc¢ profilu do zatadunku (mm) 7,500
Teoretyczna minimalna dtugos¢ ciecia (mm) (]
Elektroniczne pozycjonowanie chwytaka osiowego (osie V i W) o
Minimalny przekroj profilu, ktéry mozna zatadowac bez blokéw oporowych (mm) 30 x 30

JEDNOSTKA OBROBCZA

Maksymalna moc na S1 (kW) 4
Maksymalna predkos¢ (obr./min) 20,000
Uchwyt narzedziowy HSK - 50F
System smarowania z zastosowaniem minimalnej dyfuzji oleju L ]
Chtodzenie ciecza ®
Automatyczny obrot narzedzi -90° + +90°
Automatyczny 2-pozycyjny magazyn na narzedzia L ]

JEDNOSTKA TNACA 90°

Tarcza widiowa [ ]
Srednica/grubosc tarczy dla zespotu tnacego 90° (mm) 250 / 1,9 ; 400 / 3,8
Moc bezszczotkowego silnika tarczy (kW) 2,5

Posuw tarczy sterowanej numerycznie

System smarowania z zastosowaniem minimalnej dyfuzji oleju L ]
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POCHYLNA JEDNOSTKA TNACA

Tarcza widiowa L]
Srednica tarczy dla pochylnej jednostki tnacej (mm) 600 / 5
Moc bezszczotkowego silnika tarczy (kW) 2,5
Posuw tarczy sterowanej numerycznie L]

System smarowania z zastosowaniem minimalnej dyfuzji oleju

JEDNOSTKA ROZLADUNKOWA Z PRZENOSNIKIEM TASMOWYM

Przenosnik tasmowy [}
Maks. dtugos¢ profilu, ktory mozna automatycznie roztadowac 200
JEDNOSTKA ROZt ADUNKOWA Z MAGAZYNUJACYM STOLEM ROBOCZYM

Stot roztadunkowy z automatycznym mechanizmem wypychajacym [ ]

@ &00 mm - 80° B BO0 mm - 4871380

@ 800 mm - 45° O 600 M - 22°30"

Uwzgledniono w ofercie ® Dostepne na zamoéwienie O
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