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Centrum obróbcze z maksymalnie 20 osiami CNC, przeznaczone do cięcia, frezowania i wiercenia, w tym obróbki czołowe  

końcowe profili, wykonanych z aluminium i lekkich stopów. + Quadra to konfigurowalna linia z rozwiązaniami 

modułowymi i niestandardowymi pakietami, które obejmują najpowszechniejsze zastosowania w sektorze okien i drzwi, 

architektury i przemysłu. Konstrukcja linii składa się z automatycznego magazynu załadowczego, z którego profil jest 

pobierany i przenoszony do sekcji roboczej.  Zawiera on zespoły do cięcia i obróbki; następnie system rozładunkowy 

odkłada gotowe elementy na magazyn zbiorczy.  Trzy główne moduły obejmują szereg wariantów, które modyfikują 

przeznaczenie linii pod względem elastyczności, automatyzacji i wydajności. Kabina obejmuje wszystkie zespoły robocze, 

zapewniając wysoki standard dźwiękoszczelności i całkowitą ochronę operatora. Wyposażenie centrum obróbczego 

uzupełnia moduł automatycznego etykietowania ALM z 2-osiowym pozycjonerem do identyfikacji obrabianych elementów 

oraz system kontroli integralności narzędzi. Oba opcjonalne urządzenia, w połączeniu z pojemnymi magazynami i 

niezawodnością systemów Emmegi, pozwalają na wykorzystanie maszyny w wydłużonych cyklach obróbki w pełni 

zautomatyzowanym trybie. 
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+ QUADRA / CENTRA OBRÓBCZE CNC 
 

 
ZAKRES OSI 

 
OŚ X1 (wzdłużna) (mm) 

 
320 

OŚ Y1 (poprzeczna) (mm) 402 

OŚ Z1 (pionowa) (mm) 395 

OŚ A1 (obrót podstawy obrotowej) 0 ÷ 360° 

OŚ U0 (pozycjonowanie profilu) (mm) 9,660 

OŚ V0 ( położenie poprzeczne chwytaka) (mm) 138 

OŚ W0 (położenie pionowe chwytaka) (mm) 138 

OŚ C0 (obrót chwytaka) 0° ÷ 180° 

OŚ B1 (ruch zacisku napędzanego silnikiem) (mm) 790 

OŚ H1 (ruch pionowy zespołu tnącego) (mm) 627 

OŚ P1 (ruch poprzeczny zespołu tnącego) (mm) 880 

OŚ Q1 (obrót zespołu tnącego) 0° ÷ 360° 

OŚ Z3 (ruch pionowy poziomego zespołu tnącego) (mm) 190 

OŚ Y3 (ruch poprzeczny poziomego zespołu tnącego) (mm) 1,200 

OŚ A3 (obrót poziomego zespołu tnącego) -45° ÷ +45° 

OŚ V3 (ruch poprzeczny zespołu wiercącego) (mm) 1,200 

OŚ P3 (ruch wzdłużny zespołu wiercącego) (mm) 100 

 

PRĘDKOŚĆ POZYCJONOWANIA 

 
OŚ X1 (wzdłużna) (m/min) 

 
30 

OŚ Y1 (poprzeczna) (m/min) 30 

OŚ Z1 (pionowa) (m/min) 30 

OŚ A1 (obrót podstawy obrotowej) (°/min) 6,000 

OŚ U0 (pozycjonowanie profilu) (m/min) 120 

OŚ V0 ( położenie poprzeczne chwytaka) (m/min) 9 

OŚ W0 (położenie pionowe chwytaka) (m/min) 9 

OŚ B1 (ruch zacisku napędzanego silnikiem) (m/min) 60 

OŚ H1 (ruch pionowy zespołu tnącego) (m/min) 24 

OŚ P1 (ruch poprzeczny zespołu tnącego) (m/min) 30 

OŚ Q1 (obrót zespołu tnącego) (°/min) 6,600 

OŚ Z3 (ruch pionowy poziomego zespołu tnącego) (m/min) 30 

OŚ Y3 (ruch poprzeczny poziomego zespołu tnącego) (m/min) 60 

OŚ A3 (obrót poziomego zespołu tnącego) (°/min) 7,000 

OŚ V3 (ruch poprzeczny zespołu wiercącego) (m/min) 60 

OŚ Q3 (obrót zespołu wiercącego) (°/min) 7,000 

OŚ P3 (ruch wzdłużny zespołu wiercącego) (m/min) 25 
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PRZYSPIESZENIE OSI 

 
OŚ X1 (wzdłużna) (m/s²) 

 
1,5 

OŚ Y1 (poprzeczna) (m/s²) 5 

OŚ Z1 (pionowa) (m/s²) 5 

OŚ U0 (pozycjonowanie profilu) (m/s²) 7,5 

OŚ V0 ( położenie poprzeczne chwytaka) (m/s²) 0,36 

OŚ W0 (położenie pionowe chwytaka) (m/s²) 0,36 

OŚ B1 (ruch zacisku napędzanego silnikiem) (m/s²) 5 

 

JEDNOSTKA OBRÓBCZA 

 
Elektrowrzeciono obrotowe na podstawie obrotowej 

 
0° ÷ 360° 

Standardowe elektrowrzeciono, maksymalna moc na S1 (kW) 5,6 

Elektrowrzeciono do wymagających zastosowań, maksymalna moc na S1 (kW) 7 

Maksymalna prędkość (obr./min) 24,000 

Odłączenie od obszaru roboczego zespołu obróbczego za pomocą suwaków na łożyskach kulkowych (skok 110 mm) 
 

 

Uchwyt narzędziowy ER 32 

Standardowa liczba zespołów obróbczych (+QUADRA L0)  4 

 

PIONOWY ZESPÓŁ TNĄCY (+QUADRA L1 - +QUADRA L2) 

 
Średnica tarczy z węglikowymi zębami (mm) 

 
600 

Pozycjonowanie tarczy sterowanej numerycznie 0° ÷ 360° 

Moc silnika tarczy (kW) 3 

Maksymalna wysokość obrabianego profilu (mm) 266 

Maksymalna szerokość obrabianego profilu (mm) 300 

 

POZIOMY ZESPÓŁ TNĄCY (+QUADRA L0 - +QUADRA L2) 

 
Średnica tarczy z węglikowymi zębami (mm) 

 
350 

Pozycjonowanie tarczy sterowanej numerycznie -45° ÷ +45° 

Moc silnika tarczy (kW) 0,85 

Maksymalna prędkość obrotowa (obr./min) 3,500 

Maksymalna wysokość obrabianego profilu (mm) 160 

Maksymalna szerokość obrabianego profilu (mm) 300 

 

ZESPÓŁ FREZOWANIA CZOŁOWEGO (OPCJA DLA +QUADRA L0 - L2) 

 
Maksymalna średnica frezu (mm) 

 
200 

Maksymalna wysokość zespołu frezów (mm) 128,5 

Moc silnika tarczy (kW) 0,85 

Maksymalna prędkość obrotowa (obr./min) 8,000 

Średnica tulei głowicy tnącej (mm) 32 
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FUNKCJE 

 

 

 

 

OBRABIALNE POWIERZCHNIE 

 

ZESPÓŁ WIERCĄCY DO OBRÓBKI CZOŁOWEJ I KOŃCOWEJ (OPCJA DLA +QUADRA L2) 

 
Maksymalna średnica narzędzia (mm) 

 
16 

Maksymalna długość narzędzia (mm) 50 

Uchwyt narzędziowy ER 25 

Liczba narzędzi zespołu wiercącego 2 

Moc silnika zespołu wiercącego (kW) 0,85 

Maksymalna prędkość obrotowa (obr./min) 7,500 

Enkoder do gwintowania na sztywno 
 

 

Zdolność gwintowania M12 

 

 

 
 

 

 

 
 

MAGAZYN ZAŁADOWCZY 

 
Magazyn ładowany taśmowo 

 
 

Maksymalna liczba profili 8 

Maks. waga profilu do załadunku (kg) 120 

Urządzenie obracające sztangę o 90° podczas załadunku 
 

 

 

FLW - MAGAZYN ZAŁADOWCZY O WYSOKIEJ ELASTYCZNOŚCI 

 
Taśmowy magazyn załadowczy z wózkami transportowymi sterowanymi numerycznie 

 
 

Szerokość powierzchni załadunku (mm) 2,150 

Maksymalna liczba profili o szerokości 30 mm 32 

Maksymalna liczba profili o szerokości 300 mm 6 

Maks. waga profilu (kg) 60 

Maksymalny udźwig magazynu (kg) 500 

Urządzenie obracające sztangę o 90° podczas załadunku 
 

 

Sterowany numerycznie posuw o zmiennym skoku 
 

 

System transferowy na osiach Y i Z do pozycjonowania profilu na powierzchni obróbki  
 

 

 
 

  

mailto:info@randdtech.plm


KARTA TECHNICZNA 
27/10/2023 

Tel.: +48 68 455 71 01 

Faks: +48 68 455 71 02 

 

info@randdtech.pl  

www.randdtech.pl 

 

Producent zastrzega sobie prawo do 

wprowadzania zmian technicznych. 

7 

R&D Tech sp. z o.o. 

Ul. Kostrzyńska 9 

65-127 Zielona Góra 

 

 

OBSZAR OBRÓBKI ZESPOŁU FREZUJĄCEGO 

ZAKRES CIĘCIA 

 

 
 

HCS – MAGAZYN ROZŁADOWCZY O DUŻEJ POJEMNOŚCI (OPCJA) 

 
Taśmowy magazyn rozładowczy dla obrabianych elementów o długości do 7500 mm  

 
 

Szerokość powierzchni rozładunku (mm) 2,150 

Maksymalna liczba profili o szerokości 300 mm 6 

Maksymalna liczba profili o szerokości 30 mm 32 

Liczba taśm transportowych 72 

Odległość między taśmami transportowymi (mm) 120 

Minimalna długość obrabianego elementu, który można rozładować na magazynie o wysokiej pojemności (mm) 250 
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Uwzględniono w ofercie Dostępne na zamówienie 
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