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Centra obrobcze CNC

Centrum obroébcze z maksymalnie 20 osiami CNC, przeznaczone do ciecia, frezowania i wiercenia, w tym obrobki czotowe
koncowe profili, wykonanych z aluminium i lekkich stopow. + Quadra to konfigurowalna linia z rozwigzaniami
modutowymi i niestandardowymi pakietami, ktore obejmuja najpowszechniejsze zastosowania w sektorze okien i drzwi,
architektury i przemystu. Konstrukcja linii sktada sie z automatycznego magazynu zatadowczego, z ktorego profil jest
pobierany i przenoszony do sekcji roboczej. Zawiera on zespoty do ciecia i obrobki; nastepnie system roztadunkowy
odktada gotowe elementy na magazyn zbiorczy. Trzy gtowne moduty obejmuja szereg wariantow, ktére modyfikuja
przeznaczenie linii pod wzgledem elastycznosci, automatyzacji i wydajnosci. Kabina obejmuje wszystkie zespoty robocze,
zapewniajac wysoki standard dzwiekoszczelnosci i catkowita ochrone operatora. Wyposazenie centrum obrobczego
uzupetnia modut automatycznego etykietowania ALM z 2-osiowym pozycjonerem do identyfikacji obrabianych elementow
oraz system kontroli integralnosci narzedzi. Oba opcjonalne urzadzenia, w potaczeniu z pojemnymi magazynami i
niezawodnoscia systemow Emmegi, pozwalaja na wykorzystanie maszyny w wydtuzonych cyklach obrébki w petni

zautomatyzowanym trybie.
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Jednostka obrébcza

Zasadnicza zaleta i wartoscia
maszyny +QUADRA jest jego
obrotowa sekcja obrébcza,
wyposazona w 4 zespoty obrobcze dla
+Quadra LO i 6 lub 8 zespotow
obrébczych dla +Quadra L1

i +Quadra L2, ktore s sterowane i
moga by¢ interpolowane w 4 osiach: X,
Y, Z, A (obrot 360° wokot osi profilu).
Jednostki robocze sa wyposazone w
chtodzone powietrzem
elektrowrzeciona wysokiej
czestotliwosci, ztacze narzedziowe ER
32 o mocy do

5,6 kW na S1.

Pionowy modut thnacy

Zespot tnacy z przesuwem w dot na
osi CNC wyposazony w tarcze 600
mm i szeroki zakres ciecia: 0 do
360°. Ustawienie dowolnego kata
ciecia jest w petni automatyczne i
sterowane CNC. Mocowanie i
przenoszenie elementéw odbywa sie
za pomoca dwoch zmotoryzowanych
zespotow zaciskowych na osiach
CNC.

R&D Tech sp. zo.0.
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Zaciski z dynamicznymi
blokami oporowymi
PROFIX (opcja)

Zaciski sa wyposazone w elementy, ktore
sa pozycjonowane przez CNC, aby
umozliwi¢ idealne mocowanie sztangi.
Dzieki mozliwosci zaprogramowania
okreslonych ustawien dla szeregu profili,
maszyna rozpoznaje wybor i zgodnie z
geometrig ustawia zaciski i ich nacisk w
optymalny sposob, ograniczajac potrzebe
stosowania dedykowanych blokow
oporowych. Rozwiazanie to pozwala
znacznie skroci¢ czas ustawiania i
zwiekszy¢ produktywnosc¢. Nowa logika
zarzadzania wielokanatowego maszyny
pozwala na optymalizacje cykli obrobki
poprzez zwiekszenie wydajnosci.

Modut frezowania
czotowego (opcja)

Zespdt frezowania czotowego z
zespotem frezéw o zmiennej predkosci
obrotowej do 8000 obr./min. Posiada
funkcje szybkiej wymiany narzedzi z
pneumatycznym sterowaniem.
Wspétdziata z poziomym zespotem
tnacym, z ktorym wspotdzieli belke
nosna. Trzy moduty tnace i frezujacy
czotowo stuza do wytadowywania
odpaddéw do otworu, ktoéry moze byc
opcjonalnie wyposazony w stalowa
tasme odprowadzajaca.
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Poziomy modut

tnqcy

Zespot tnacy z posuwem poziomym
sterowanym numerycznie, z tarcza 350
mm i szerokim zakresem ciecia: od -
45° do +45°. Ustawienie kata ciecia
jest w petni automatyczne; ruch
zespotu jest kontrolowany przez 3-
osiowe CNC.

Modut wiercenia,
frezowania i gwintowania
do obrébki powierzchni
czotowych i koncowych
profili (opcja)

Zespot wiercacy na 4-osiowym CNC
przeznaczony do obrobki czotowej i
koncowej czesci profilu pod dowolnym
katem. Wspotdziata z poziomym
zespotem tnacym, z ktérym
wspotdzieli belke nosna.

Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych.
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System podawania profili

Sterowany numerycznie, wysoce
precyzyjny i szybki system
pozycjonowania profili. System jest
wyposazony w chwytak do transportu
profilu z automatyczna regulacja
potozenia w poziomie i pionie oraz,
opcjonalnie, obrotem w dwoch osiach
CNC. System podnoszenia profili podczas
podawania umozliwia zatadunek w
trakcie pracy, co znacznie skraca czas
cyklu. Tasmowy magazyn zatadowczy
stuzy do zatadunku profili o dtugosci do
7,5 m (opcjonalnie 9,5 m) i wadze do 120
kg.

Magazyn

zatadowczy FLW o
wysokiej

elastycznosci

(opcja)

Jako alternatywa dla tasmowego
magazynu zatadowczego, ktory umozliwia
zatadunek 8 profili (standard), dostepne
jest rozwiazanie o duzej pojemnosci,
ktore dzieki wozkom transportowym
umozliwia petne wykorzystanie

powierzchni zatadunkowej,
maksymalizujac liczbe profili.
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Magazyn roztadowczy

Tasmowy magazyn roztadowczy do
roztadunku i przechowywania gotowych
elementow o duzej pojemnosci,
konfigurowalny w wersji dwustrefowej.
Dostepny w trzech wersjach: dla
obrabianych elementéw o dtugosci do
4,0 m oraz, alternatywnie, do

7,5 lub 9,5 m. Magazyn roztadowczy
posiada system odciggu wioréw i
odpadoéw, ktory moze byc¢ opcjonalnie
wyposazony w przenosnik tasmowy
podnoszacy odpady do worka
zbiorczego.

Magazyn roztadowczy o
duzej pojemnosci HCS
(opcja)

Magazyn o duzej pojemnosci to
wysoce zautomatyzowane
rozwiazanie, ktére przy pomocy
zmotoryzowanego pasa rolkowego
ustawia obrabiane elementy przed
roztadowaniem ich do magazynu
tasmowego, pozycjonujac wszystkie
czesci sztangi poczatkowej w jednej
linii. System ten pozwala na
gromadzenie, bez jakiejkolwiek
interwencji operatora, catej objetosci
profili znajdujacych sie¢ w magazynie
zatadowczym.

R&D Tech sp. zo.0.
Ul. Kostrzynska 9
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Drukarka przemystowa
z automatycznym
pozycjonowaniem ALM

(opcja)

Drukarka przemystowa bedaca
alternatywa dla tradycyjnych drukarek
recznych do etykietowania obrabianych
elementow. Dzieki dwuosiowemu
systemowi kartezjanskiemu moze
automatycznie pozycjonowac etykiete z
3 stron profilu.
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Wysokowydajny
przemystowy komputer
PC z interfejsem

cztowiek-maszyna
(opcja)

Wysokowydajny komputer
przemystowy znacznie zwieksza moc
obliczeniowa systemu operacyjnego i
szybkos¢ zainstalowanego
oprogramowania. Urzadzenie to
pozwala skrécié czas konfiguracji
maszyny i zarzadzac najbardziej
ztozonymi cyklami bez przestojow.

Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych.
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+ QUADRA / CENTRA OBROBCZE CNC

ZAKRES OSI

0$ X1 (wzdtuzna) (mm) 320
0$ Y1 (poprzeczna) (mm) 402
0$ Z1 (pionowa) (mm) 395
0$ A1 (obroét podstawy obrotowej) 0 =+ 360°
0$ U0 (pozycjonowanie profilu) (mm) 9,660
0$ VO ( potozenie poprzeczne chwytaka) (mm) 138
0$ WO (potozenie pionowe chwytaka) (mm) 138
0$ CO (obroét chwytaka) 0° = 180°
0S$ B1 (ruch zacisku napedzanego silnikiem) (mm) 790
0$ H1 (ruch pionowy zespotu tnacego) (mm) 627
0$ P1 (ruch poprzeczny zespotu tnacego) (mm) 880
0$ Q1 (obrét zespotu tnacego) 0° + 360°
0S$ 73 (ruch pionowy poziomego zespotu tnacego) (mm) 190
0S Y3 (ruch poprzeczny poziomego zespotu tnacego) (mm) 1,200
0S$ A3 (obrét poziomego zespotu tnacego) -45° + +45°
0$ V3 (ruch poprzeczny zespotu wiercacego) (mm) 1,200
0S$ P3 (ruch wzdtuzny zespotu wiercacego) (mm) 100
0$ X1 (wzdtuzna) (m/min) 30
oS Y1 (poprzeczna) (m/min) 30
0$ Z1 (pionowa) (m/min) 30
0$ A1 (obrot podstawy obrotowej) (°/min) 6,000
0$ U0 (pozycjonowanie profilu) (m/min) 120
0$ VO ( potozenie poprzeczne chwytaka) (m/min) 9
0$ WO (potozenie pionowe chwytaka) (m/min) 9
0$ B1 (ruch zacisku napedzanego silnikiem) (m/min) 60
0S H1 (ruch pionowy zespotu tnacego) (m/min) 24
0$ P1 (ruch poprzeczny zespotu tnacego) (m/min) 30
0$ Q1 (obrét zespotu tnacego) (°/min) 6,600
0S Z3 (ruch pionowy poziomego zespotu tnacego) (m/min) 30
0S$ Y3 (ruch poprzeczny poziomego zespotu tnacego) (m/min) 60
0S$ A3 (obrét poziomego zespotu tnacego) (°/min) 7,000
0S V3 (ruch poprzeczny zespotu wiercacego) (m/min) 60
0$ Q3 (obroét zespotu wiercacego) (°/min) 7,000
0S$ P3 (ruch wzdtuzny zespotu wiercacego) (m/min) 25
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PRZYSPIESZENIE OSI

0$ X1 (wzdtuzna) (m/s?) 1,5
0$ Y1 (poprzeczna) (m/s?) 5
0$ Z1 (pionowa) (m/s?) 5
0S$ U0 (pozycjonowanie profilu) (m/s?) 7,5
0S$ VO ( potozenie poprzeczne chwytaka) (m/s?) 0,36
0S$ WO (potozenie pionowe chwytaka) (m/s?2) 0,36
0$ B1 (ruch zacisku napedzanego silnikiem) (m/s?) 5

JEDNOSTKA OBROBCZA

Elektrowrzeciono obrotowe na podstawie obrotowej 0° + 360°
Standardowe elektrowrzeciono, maksymalna moc na S1 (kW) 5,6
Elektrowrzeciono do wymagajacych zastosowan, maksymalna moc na S1 (kW) 7
Maksymalna predkos¢ (obr./min) 24,000
Odtaczenie od obszaru roboczego zespotu obrébczego za pomoca suwakow na tozyskach kulkowych (skok 110 mm) L]
Uchwyt narzedziowy ER 32
Standardowa liczba zespotéw obrobczych (+QUADRA LO) 4

PIONOWY ZESPOL TNACY (+QUADRA L1 - +QUADRA L2)

Srednica tarczy z weglikowymi zebami (mm) 600
Pozycjonowanie tarczy sterowanej numerycznie 0° = 360°
Moc silnika tarczy (kW) 3
Maksymalna wysokos¢ obrabianego profilu (mm) 266
Maksymalna szeroko$¢ obrabianego profilu (mm) 300

POZIOMY ZESPOL TNACY (+QUADRA LO - +QUADRA L2)

Srednica tarczy z weglikowymi zebami (mm) 350
Pozycjonowanie tarczy sterowanej numerycznie -45° + +45°
Moc silnika tarczy (kW) 0,85
Maksymalna predkosc¢ obrotowa (obr./min) 3,500
Maksymalna wysokos¢ obrabianego profilu (mm) 160
Maksymalna szeroko$¢ obrabianego profilu (mm) 300

ZESPOL FREZOWANIA CZOLOWEGO (OPCJA DLA +QUADRA LO - L2)

Maksymalna srednica frezu (mm) 200
Maksymalna wysokos¢ zespotu frezow (mm) 128,5
Moc silnika tarczy (kW) 0,85
Maksymalna predkos¢ obrotowa (obr./min) 8,000
Srednica tulei gtowicy tnacej (mm) 32
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ZESPOL WIERCACY DO OBROBKI CZOLOWEJ | KONCOWEJ (OPCJA DLA +QUADRA L2)

Maksymalna $rednica narzedzia (mm) 16
Maksymalna dtugos¢ narzedzia (mm) 50
Uchwyt narzedziowy ER 25
Liczba narzedzi zespotu wiercacego 2
Moc silnika zespotu wiercacego (kW) 0,85
Maksymalna predkos¢ obrotowa (obr./min) 7,500
Enkoder do gwintowania na sztywno L]
Zdolnos¢ gwintowania M12

FUNKCJE

Frezowanie, wiercenie i ciecie elementow bezposrednio z catego profilu [ ]

ALM - MODUL AUTOMATYCZNEJ DRUKARKI ETYKIET

Drukarka przemystowa z dyspenserem etykiet
Dwuosiowe urzadzenie pozycjonujace sterowane numrycznie

Pozycjonowanie z trzech stron profilu (przéd, tyt lub gora)

cCl e e | @

Drukowanie etykiet w niestandardowym formacie

OBRABIALNE POWIERZCHNIE

Liczba powierzchni (gérna, boczna, dolna, przednia) 6

MAGAZYN ZALADOWCZY

Magazyn tadowany tasmowo ]
Maksymalna liczba profili 8
Maks. waga profilu do zatadunku (kg) 120
Urzadzenie obracajace sztange o 90° podczas zatadunku o

FLW - MAGAZYN ZALADOWCZY O WYSOKIEJ ELASTYCZNOSCI

|

Tasmowy magazyn zatadowczy z wézkami transportowymi sterowanymi numerycznie ®
Szerokos¢ powierzchni zatadunku (mm) 2,150
Maksymalna liczba profili o szerokosci 30 mm 32
Maksymalna liczba profili o szerokosci 300 mm 6
Maks. waga profilu (kg) 60
Maksymalny udzwig magazynu (kg) 500
Urzadzenie obracajace sztange o 90° podczas zatadunku ]
Sterowany numerycznie posuw o zmiennym skoku ]
System transferowy na osiach Y i Z do pozycjonowania profilu na powierzchni obrébki ]
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ZESPOL ROZL ADUNKOWY
Tasmowy magazyn roztadowczy dla elementéw o dtugosci do 4000 mm [}
Tasmowy magazyn roztadowczy dla elementéw o dtugosci do 7500 mm e}
Gtebokos¢ powierzchni roztadunku magazynu tasmowego [mm)] 2,150
HCS - MAGAZYN ROZLADOWCZY O DUZEJ POJEMNOSCI (OPCJA)
Tasmowy magazyn roztadowczy dla obrabianych elementéw o dtugosci do 7500 mm
Szerokos¢ powierzchni roztadunku (mm) 2,150
Maksymalna liczba profili o szerokosci 300 mm 6
Maksymalna liczba profili o szerokosci 30 mm 32
Liczba tasm transportowych 72
Odlegtos¢ miedzy tasmami transportowymi (mm) 120
Minimalna dtugos¢ obrabianego elementu, ktéry mozna roztadowac na magazynie o wysokiej pojemnosci (mm) 250

OBSZAR OBROBKI ZESPOLU FREZUJACEGO

+QUADRALT - +Q
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A - chwytak profilu

B - szafa elektryczna

C - panel sterowania

D - automatyczny magazyn z systemem podawania wzdtuznego L 7500 m

E - zespot frezujacy na podstawie obrotowej lub zespét wiercacy od czota i konca profilu
F - zespot tnacy i wiercacy do obrobki od czota i konca profilu

G - urzadzenie do wyjmowania obrobionych elementow

H - standardowy zespo6t roztadowczy

L4000 mm

| - ostona bezpieczenstwa

Uwzgledniono w ofercie ® Dostepne na zamoéwienie o
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